Flock - edel und funktionell

Das Beflocken von Oberflachen kann mehr, als nur dekorativ sein.
Von Soft-Touch Uber abriebfest bis zu gerduschminimierend oder
feuchtigkeitsausgleichend reichen die funktionellen Eigenschaften.

Wer an Beflockung denkt, hat meist ein Trikot
oder ein T-Shirt mit einem anmutigen Design
oder eine samtweich ausgekleidete Schmuck-
verpackung vor Augen. Doch Flock iiber-
nimmt schon lange nicht mehr nur dekorative,
sondern auch eine Vielzahl von funktionellen
Aufgaben. So sorgt er dezent im Hintergrund
fiir verbesserte Gleiteigenschaften an Fiih-
rungsprofilen fiir Autoscheiben oder Mébeln,
ist gerduschddmmend, toleranzausgleichend
und abriebfest. Die Porzellanindustrie setzt
auf die temperaturisolierenden, dekorativen
und gerduschminimierenden Eigenschaften
einer beflockten Oberflache. Die Beflockung
wird je nach Anwendung haptisch weich oder
hart ausgefiihrt, verhindert Kratzer und gleicht
Toleranzen aus. Auf glatten Oberfldchen

iiberzeugt sie durch hervorragende Gleitei-
genschaften. Aufgrund der Einzelfasern ent-
hélt die Veredelung viel Luft und verhindert
so, zum Beispiel beim Tragen von Orthesen,
das Schwitzen. In eine beflockte Oberfldche
konnen selbst feinst strukturierte Logos oder
Schriftziige mittels Laser eingebracht wer-
den. Weiterhin kann die Flockoberfliche von
Bauteilen bedruckt oder geprigt, sowie iiber-
flockt, das heif3it eine weitere Flockschicht
aufgebracht werden. Durch die Méglichkeit
den Klebstoff partiell und exakt begrenzt zum
Beispiel mittels Siebdruck auf die Oberfldche
zu bringen, ist diese Oberfldchenveredelung
fiir zahllose Dessins geeignet. In der Zahn-
medizintechnik werden zum Aufbringen
von Primern oder Versiegelungen auf die
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Ziahne beflockte Kleinsttupfer verwendet, um
definierte Fliissigkeitsmengen aufzutragen.
Fiir die Kosmetikindustrie werden verschie-
denste Pads, Tupfer und Applikatoren be-
flockt, damit eine gleichmiBige Ubertragung
gewihrleistet wird.

Die Verfahrensschritte und ihre Abfolge
sind, unabhdngig vom zu beflockenden Ma-
terial: Vorbehandlung — Klebstoffauftrag— Be-
flockung — Trocknung — Reinigung. Zunéchst
wird die Substratoberfliche mit Hilfe von
physikalisch-chemischen Verfahren zur Akti-
vierung, mechanisch oder durch Primerappli-
kation fiir den Klebstoffauftrag vorbereitet. Je
nach Geometrie des zu beschichtenden Werk-
stiicks werden die Flockfasern, aus Polyamid,
Polyester oder Viskose, rein elektrostatisch
oder elektrostatisch-pneumatisch in die Kleb-

Orthese zur Korrektur von Finger- oder
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stoffschicht aufgebracht. Nach der Trocknung
des Klebstoffs werden die nicht im Klebstoft-
bett verankerten Flockfasern abgereinigt.
Sehen und fiihlen konnen Interessenten die
Flocktechnologie auf der O&S.

Simone M. Fischer

Kontakt

Maag Flockmaschinen GmbH
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Halle 3 - Stand A 54.9
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Sie suchen einen engagierten, leistungsstarken Partner im Bereich Briinieren und Phosphatieren ?
Mit DEWE Briinofix als europaweit einzigem Hersteller von ProzeRchemie und Anlagen haben Sie
ihn gefunden! Fordern Sie uns. Briinofix mochte auch Sie iiberzeugen. Von Profis. Fiir Profis.

seit1905. @

. EWE
BRUNOFIX
Pruppacher Weg 8

D - 91 126 Rednitzhembach

09122 -Tel : 9868-0 - Fax: 98 68-30

info@dewe-bruenofix.de
www.dewe-bruenofix.de

Besuchen Sie uns auf der O&S, Stuttgart: Halle 3, Stand A36
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